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Общество с ограниченной ответственностью «Техэнергострой» 
(ООО «ТЭС») — современное многопрофильное производственное 
предприятие, активно развивающееся в сфере производства энер-
госберегающего оборудования для промышленного и гражданского 
строительства и ЖКХ, осуществляя полный комплекс услуг по проек-
тированию, изготовлению, монтажу, наладке и сервисному обслужи-
ванию энергосберегающего оборудования. На предприятии налажен 
серийный выпуск пластинчатых теплообменников марки «ТИЖ» 
собственной разработки. На базе теплообменника «ТИЖ» осуществля-
ется сборка автоматизированных блочно-модульных тепловых 
пунктов с системой автоматического регулирования потребления 
тепловой энергии и диспетчеризации объектов распределения тепла. 

Сегодня общество с ограниченной ответственностью «Техэнерго-
строй» не только предлагает комплексные решения по энергосбере-
жению, но также активно развивает другие направления:
• Проектирование, изготовление, монтаж и сервисное обслужива-

ние лифтового оборудования
• Проектирование, монтаж наружных и внутренних инженерных 

сетей
• Изготовление металлических конструкций различной сложности, 

в том числе по индивидуальным проектам
• Механическая обработка деталей и обслуживание технологиче-

ского оборудования
• Обслуживание пожарно-технического оборудования
• Широкий спектр услуг в сфере строительства:

- проектно-сметные работы
- отведение земельных участков
- технический надзор и общестроительные работы

• Изготовление прогулочных судов и катамаранов
• Такелажные работы.

Огромный опыт, собственная производственная база, высо-
кий уровень сервиса и профессионализм работников позволяют 
компании постоянно развиваться и совершенствоваться, расши-
рять спектр предоставляемых услуг и максимально соответствовать 
возрастающим требованиям клиентов, что способствует развитию 
долгосрочных и взаимовыгодных партнерских отношений. Работая 
по всей России и в различных сегментах рынка, компания сотрудни-
чает как с ведущими промышленными предприятиями, крупными 
строительными компаниями, так и с небольшими организациями, 
предлагая каждому индивидуальные условия работы. 

Качество оборудования, выпускаемого ООО «ТЭС», соответ-
ствует всем действующим стандартам, а его применение позволя-
ет выполнить требования действующих нормативных документов 
(СНиП и ГОСТ). Вся продукция имеет сертификаты соответствия 
Госстандарта Российской Федерации и гигиенические удостовере-
ния. Соответствие системы менеджмента качества подтверждено 
стандартами международного образца ГОСТ ISO 9001-2011, OHSAS 
18001:2007, ISO 14001-2004.

О КОМПАНИИ

С уважением,
Директор ООО “ТЭС“

С.Л. Зимин

1



КОМПЛЕКСНЫЙ ПОДХОД К ВНЕДРЕНИЮ 
ЭНЕРГОСБЕРЕГАЮЩИХ ТЕХНОЛОГИЙ

Компания «Техэнергострой» использует в работе современ-
ную производственную и научную базу и предлагает своим кли-
ентам комплексный подход к разработке и внедрению энерго-
сберегающего оборудования.

Проектирование
На первом этапе на основании анализа существующей си-

стемы теплоснабжения, требований заказчика и нормативно-
технической документации составляется и утверждается техни-
ческое задание на проектирование системы теплоснабжения. 
Расчет необходимого оборудования выполняется с учетом тре-
буемых технических характеристик, а также особенностей рос-
сийских схем теплоснабжения.

Изготовление
Благодаря мощной производственной базе, а также исполь-

зованию пластинчатых теплообменников собственной разработ-
ки мы можем качественно и в короткие сроки изготовить обо-
рудование, полностью соответствующее требованиям заказчика.

Шеф-монтаж, пусконаладочные работы
Специалисты ООО «ТЭС» участвуют в процессе монтажа и 

запуска оборудования, осуществляя контроль и пусконаладоч-
ные испытания на разных режимах работы оборудования.

Сервисное обслуживание
В течение срока гарантии сервисная служба осуществляет 

гарантийный ремонт, обеспечивает поставку комплектующих и 
расходных материалов.

При необходимости служба сервиса проводит диагности-
ку технического состояния теплотехнического оборудования и 
профилактические работы (очистку внутренних поверхностей 
теплообменников и последующую опрессовку и т. д.).

Мы готовы обучить Ваших со-
трудников самостоятельному 
обслуживанию, а также создать 
на базе Вашего предприятия сер-
тифицированный региональный 
сервисный центр.
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ПРОЕКТНЫЕ РАБОТЫ

Проектирование систем теплоснабжения производится в со-
ответствии с требованиями заказчика, изложенными в специаль-
ном опросном листе. Для того чтобы снять точные технические 
характеристики, наши специалисты, прошедшие специальное 
обучение и имеющие необходимое аттестованное оборудова-
ние для проведения инструментального аудита, готовы выехать 
к Вам. По результатам аудита будут выданы рекомендации по 
обеспечению качественным теплоснабжением. На основании 
полученных данных специалисты компании «Техэнергострой» 
разработают и согласуют с Вами техническое задание на про-
ектирование системы теплоснабжения и сделают расчет обору-
дования.

Расчет оборудования выполняется при помощи специализи-
рованной программы, разработанной специалистами «Техэнер-
гостроя». Программа позволяет подобрать оптимальные харак-
теристики оборудования и гидравлический режим всей системы 
в целом. Таким образом, производится расчет широкого спектра 
оборудования, начиная от малогабаритных блочных индивиду-
альных тепловых пунктов (БИТП) и заканчивая крупными цен-
тральными тепловыми пунктами (ЦТП) мощностью в несколько 
десятков МВт.

Имея богатый опыт выполнения проектных работ, изготов-
ления, монтажа и наладки энергосберегающего оборудования, 
специалисты ООО «ТЭС» разработали более 40 вариантов 
типовых схемных решений модульных тепловых пунктов на 
различные нагрузки. Использование стандартных решений по-
зволяет сократить сроки проектирования и затраты на из-
готовление БИТП.

По Вашему заказу мы произ-
ведем расчет широкого спектра 
оборудования от малогабарит-
ных блочных индивидуальных 
тепловых пунктов до крупных 
центральных тепловых пун-
ктов.

• Срок выполнения расчета стоимости БИТП 
с выдачей заказчику принципиальной схемы с 
экспликацией оборудования – 2-3 дня
• Срок проектирования БИТП – до 2-х недель, в 
зависимости от сложности проекта.
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ПРОИЗВОДСТВО 

«Техэнергострой» обладает собственными производствен-
ными мощностями для создания и серийного производства 
теплотехнического оборудования. На предприятии выпускают-
ся теплообменные марки «ТИЖ» («Теплообменник Ижевский») 
собственной разработки. Все элементы теплообменных аппа-
ратов, включая пластины и резиновые уплотнители, произво-
дятся непосредственно на предприятии. Каждый пластинчатый 
теплообменник собирается по результатам расчетов и полно-
стью отвечает требованиям заказчика. Штамповка пластин осу-
ществляется на автоматизированных прессах с использованием 
современных нержавеющих сталей, что обеспечивает высокое 
качество теплообменных аппаратов. После сборки каждый ап-
парат проходит гидравлические испытания, в результате которых 
проверяется качество изготовления аппарата.

На базе теплообменников создаются блочно-модульные ин-
дивидуальные тепловые пункты с системой диспетчеризации. 
Индивидуальный тепловой пункт обладает полной монтажной 
готовностью, на месте установки оборудования требуется только 
подключение внешних трубопроводов и электропитания.

Помимо основной продукции — теплообменников и те-
пловых пунктов — ООО «ТЭС» производит фланцы, магнитные 
и сетчатые фильтры; ассортимент выпускаемых на предприятии 
комплектующих для тепловых пунктов постоянно расширяется.

Изготовленный нами индивидуальный тепловой пункт 
полностью готов для монтажа, потребуется только под-
ключение внешних трубопроводов и электропитания.

В настоящее время произ-
водственные мощности пред- 
приятия позволяют изготав-
ливать до 1000 модулей авто-
матизированных БИТП в год. 
Имеются возможности даль-
нейшего расширения производ-
ства для выполнения большего 
количества заказов.

Рифленая, гофрированная 
форма пластин имеет спе-
циальный, запатентованный 
рисунок каналов, с помощью 
которого достигается макси-
мальная теплоотдача при ма-
лых габаритах самого тепло-
обменного аппарата.  
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Теплообменные аппараты 
С 2002 года мы производим разборные пластинчатые теплооб-

менные аппараты под маркой «ТИЖ». Пластинчатые теплообменники 
«ТИЖ» предназначены для осуществления процессов теплообмена 
между жидкими, паро- и газообразными средами. Теплообменники 
могут работать в диапазоне температур от -10 до +150 С°, при давле-
нии до 1,6 МПа. Широкий диапазон возможных режимов работы по-
зволяет использовать теплообменные аппараты как в бытовом, так и 
в промышленном секторе.

ПРОДУКЦИЯ

Конструкция 
Пластинчатые теплообменники «ТИЖ» являются полноразбор-

ными и состоят из несущей рамы и пакета рифленых пластин. Кон-
фигурация пластин была разработана и запатентована специалиста-
ми компании «Техэнергострой» в 2001 году. Выпускаются пластины 
четырех типоразмеров с поверхностью теплообмена 0.015, 0.08, 0.18 
и 0.35 кв.м.

В рабочем положении пластины теплообменного аппарата 
плотно прижаты друг к другу и образуют щелевые каналы. На лице-
вой стороне каждой пластины в специальные пазы установлен ре-
зиновый контурный уплотнитель, обеспечивающий герметичность 
канала. Пакет пластин размещен между неподвижной и прижимной 
плитами и закреплен стяжными болтами.

Теплообменник любой модификации может быть выполнен в 
одно-, двух- или трехходовом исполнении. Применение многоходо-
вой конструкции позволяет значительно увеличить скорость течения 
сред в каналах теплообменника, используемый перепад давлений и 
коэффициент теплопередачи.

При необходимости может быть выполнена двухступенчатая 
(смешанная или последовательная) схема подключения ГВС в одном 
теплообменнике, что значительно снизит капитальные затраты и по-
зволит установить оборудование на гораздо меньшей площади.

По Вашему желанию в конструкцию теплообменника могут 
быть внесены изменения.

Теплообменники «ТИЖ» 
применяются в системах 
отопления и горячего во-
доснабжения жилых, обще-
ственных и администра-
тивных зданий, коттеджей 
и производственных поме-
щений. Широкое применение 
аппараты «ТИЖ» находят и 
в технологических процессах, 
требующих нагрева или ох-
лаждения неагрессивных сред 
(масел, солевых растворов и 
пр.).

Качество химводопод-
готовки воды в России не-
высокое, а сама вода, как 
правило, очень жесткая. Хи-
мическая промывка не позво-
ляет полностью очистить 
пластины теплообменника. 
Поэтому пластинчатый те-
плообменник обязательно 
должен быть разборным. Это 
позволяет не только эффек-
тивно очищать пластины, 
но и изменять поверхность 
теплообмена, варьируя коли-
чество пластин.

ПРОДУКЦИЯПРОДУКЦИЯПРОДУКЦИЯПРОДУКЦИЯПРОДУКЦИЯПРОДУКЦИЯПРОДУКЦИЯПРОДУКЦИЯПРОДУКЦИЯПРОДУКЦИЯ
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Преимущества
• Коэффициент теплопередачи в пластинчатом теплообменни-

ке в 3 раза выше, чем в кожухотрубном теплообменном ап- 
парате.

• Пластинчатые теплообменники компактны, собираются из 
отдельных пластин, каждая из которых имеет небольшую по-
верхность нагрева. Оптимально подобранный типоразмер 
пластин позволяет точно набрать теплопередающую по-
верхность аппарата.

• Особый тип гофрирования пластин включает два типа участ-
ков — с высокой скоростью движения и с рециркуляцией, — 
что позволяет уменьшить требуемую площадь теплообмена, 
а значит, приводит к уменьшению размеров и веса тепло-
обменника.

• Высокая скорость движения теплоносителя с рециркуляцией 
значительно снижает интенсивность накипеобразования, это 
подтверждается опытом эксплуатации пластинчатых тепло-
обменников марки «ТИЖ» во многих регионах России.

• Пластины выполняются из импортной коррозионно-стойкой 
стали AISI-321 и AISI-316, устойчивой к воздействию хло-
ра, уплотнительные прокладки — из термостойкой резины 
EPDM с максимальной рабочей температурой 170 С°. Благо-
даря использованию высококачественных материалов срок 
эксплуатации теплообменных аппаратов марки «ТИЖ» со-
ставляет до 25 лет.

• Теплообменные аппараты марки «ТИЖ» являются полно-
разборными, что позволяет без лишних затрат изменять по-
верхность теплообмена при изменении тепловой нагрузки, 
а также значительно облегчает техническое обслуживание 
оборудования.

Области применения
• ЖКХ (отопление, горячее водоснабжение, вентиляция, кон-

диционирование, подогрев воды для бассейнов),
• пищевая промышленность (сахарная, молочная, получение 

растительных масел, спиртосодержащих продуктов), 
• химическая и нефтехимическая промышленность,
• машиностроение, 
• металлургия и другие отрасли промышленности.

Срок эксплуатации тепло-
обменных аппаратов марки 
«ТИЖ» составляет до 25 лет.

По техническим харак-
теристикам оборудование 
«Техэнергострой» не усту-
пает зарубежным анало-
гам, а сравнительно низкая 
стоимость обеспечивает 
его высокую конкуренто-
способность в условиях 
российского рынка энерго-
сберегающего оборудова-
ния.

Срок изготовления пла-
стинчатого теплообменника — 
до 5 дней.

Технические характеристики одноходовых пластинчатых теплообменников «ТИЖ»
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БЛОЧНЫЕ ИНДИВИДУАЛЬНЫЕ ТЕПЛОВЫЕ 
ПУНКТЫ (БИТП)

По сто ян ное на ли чие 
на скла дах пред при я тия 
не о бхо ди мо го за па са ком-
плек ту ю щих поз во ли ло 
ми ни ми зи ро вать сро ки из-
го тов ле ния энер го сбе ре га-
ю ще го обо ру до ва ния.

В 2003 го ду на ба зе теп ло об мен ни ков мар ки «ТИЖ» бы ло 
на ла же но се рий ное про из вод ст во ав то ма ти зи ро ван ных блоч
номо дуль ных ин ди ви ду аль ных теп ло вых пунк тов (БИТП). 
Их использование позволяет достичь максимального экономи-
ческого эффекта от внедрения энергосберегающего оборудова-
ния. БИТП – это ус та нов ка, ис поль зу е мая для пе ре да чи теп ло вой 
энер гии от внеш ней теп ло вой се ти к раз лич ным си с те мам теп ло-
снаб же ния по тре би те ля.  

Ин ди ви ду аль ный теп ло вой пункт про из вод ст ва компании 
«Техэнергострой» – это пол но стью за кон чен ное за вод ское из-
де лие, поз во ля ю щее под клю чить ре кон ст ру и ру е мые или вновь 
стро я щи е ся объ ек ты к теп ло вым се тям в на и бо лее ко рот кие 
сро ки. БИТП име ет си с те му ав то ма ти че с ко го ре гу ли ро ва ния, 
поз во ля ю щую про из во дить по год ную ком пен са цию, ус та нав ли-
вать днев ной или ноч ной ре жим ра бо ты, ре жи мы пра зд нич ных 
и вы ход ных дней. Каж дый БИТП снаб жен ком плек сом средств 
дис тан ци он ной пе ре да чи дан ных по ком му ти ру е мой ли нии по-
сред ст вом GSM-свя зи или се ти Ин тер нет и пре до став ля ет воз-
мож ность вы во да на еди ный дис пет чер ский пункт ин фор ма ции 
с уз ла уче та и кон трол ле ра отоп ле ния и го ря че го во до снаб же-
ния. При этом на мо ни то ре дис пет че ра ото б ра жа ет ся мне мо схе-
ма па ра ме т ров теп ло во го пунк та в дей ст ву ю щем ре жи ме.

Конструкция
БИТП со сто ит из мо ду ля отоп ле ния, го ря че го во до снаб же-

ния и уз ла уче та по треб ле ния теп ло вой энер гии. Ис поль зо ва ние 
мо дуль ной кон ст рук ции поз во ля ет умень шить вре мен ные за тра-
ты на из го тов ле ние и мон таж теп ло во го пунк та. 

По ми мо пла с тин ча тых теп ло об мен ных аппаратов мар ки 
«ТИЖ» в со став теп ло во го пунк та вхо дят:
• ав то ма ти че с кая эле к трон ная си с те ма ре гу ли ро ва ния кон-
ту ров отоп ле ния и ГВС,
• цир ку ля ци он ные и по вы си тель ные на со сы кон ту ров отоп-
ле ния и ГВС,
• кон троль но-из ме ри тель ные при бо ры,
• за пор но-ре гу ли ру ю щая ар ма ту ра,
• узел уче та теп ло вой энер гии, 
• маг ни то-сет ча тые филь т ры и ус т рой ст ва маг нит ной об ра-
бот ки во ды,
• си с те ма ав то ма ти че с ко го уп рав ле ния и дис пет че ри за ции.

Ос но вы ва ясь на прак ти че с ком опы те вне д ре ния энер го-
сбе ре га ю ще го обо ру до ва ния, «Техэнергострой» пред ла га ет бо
лее 40 го то вых уни фи ци ро ван ных ти по вых схем ных ре ше
ний кон ст рук тив но го из го тов ле ния мо дуль но го БИТП. Го то вое 
про ект ное ре ше ние поз во ля ет вы пол нить ра бо ты по про ек ти-
ро ва нию и из го тов ле нию обо ру до ва ния в ми ни маль ные сро ки, а 
так же умень шить сто и мость из го тов ле ния ав то ма ти зи ро ван но го 
теп ло во го пунк та. 

Сро ки из го тов ле ния и по-
став ки БИТП со став ля ют от 2-х 
до 5-ти не дель с мо мен та на ча ла 
ра бот по про ек ти ро ва нию обо ру-
до ва ния. Мон таж БИТП про из во-
дит ся за 1-3 дня бри га дой из 3-х 
спе ци а ли с тов.

Использование БИТП позволя-
ет сократить расходы на 10-25%, 
срок окупаемости оборудования 
при этом составит 1-3года.

БЛОЧНЫЕ ИНДИВИДУАЛЬНЫЕ ТЕПЛОВЫЕ 
ПУНКТЫ (БИТП)
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Од ним из пер спек тив-
ных на прав ле ний при ме не-
ния ма ло га ба рит ных БИТП 
яв ля ет ся их ис поль зо ва ние 
для по до гре ва во ды в бас-
сей нах. Мо дуль ав то ма-
ти че с ко го ре гу ли ро ва ния 
обес пе чит под дер жа ние 
тем пе ра ту ры во ды на за-
дан ном уров не.

Преимущества
Ис поль зо ва ние БИТП вме с то бой лер ных поз во ля ет:

• умень шить стро и тель ный объ ем по ме ще ния для раз ме ще-
ния теп ло во го пунк та;

• в 2 ра за со кра тить про тя жен ность тру бо про во дов;
• на 20-25% сни зить ка пи таль ные за тра ты на стро и тель ст во 

обо ру до ва ния и теп ло изо ля ци он ные ма те ри а лы;
• умень шить рас ход эле к т ро энер гии по срав не нию с энер го-

ем ким обо ру до ва ни ем ЦТП;
• оп ти ми зи ро вать си с те му уче та энер го ре сур сов.

Ис поль зо ва ние БИТП про из вод ст ва «Техэнергострой» да ет 
ряд пре иму ществ:

• БИТП пол но стью ав то ма ти зи ро ва ны, что поз во ля ет сни зить 
экс плу а та ци он ные за тра ты на 40-60%;

• за счет ис поль зо ва ния си с те мы ав то ма ти че с ко го ре гу ли ро-
ва ния по треб ле ние теп ло вой энер гии на объ ек тах сни жа ет ся 
до 30%, в ре зуль та те эко но ми че с кая эф фек тив ность ис поль-
зо ва ния БИТП со став ля ет от 10 до 25%, срок оку па е мо с ти 
обо ру до ва ния 1-3 года;

• сро ки мон та жа теп ло вых пунк тов со кра ща ют ся в 4-5 раз за 
счет ис поль зо ва ния мон таж ных бло ков за вод ской го тов но с-
ти.

Шкафной тепловой пункт
Ма ло га ба рит ные БИТП шкаф но го ти па пред наз на че ны для 

снаб же ния теп ло вой энер ги ей кот те д жей и от дель ных квар тир. 
Ком пакт ные теп ло вые пунк ты обес пе чи ва ют не толь ко рас пре-
де ле ние теп ла вну т ри по ме ще ния, но и пе ре да чу теп ла для подо-
гре ва воды в бас сей не или для си с те мы теп лых по лов.

Ав то ма ти че с кое ре гу ли ро ва ние и под дер жа ние за дан ных 
па ра ме т ров поз во ля ет зна чи тель но эко но мить теп ло вую и эле к-
т ри че с кую энер гию.

Контейнерный БИТП
Теп ло вой пункт по став ля ет-

ся в со бран ном ви де в кон тей не ре 
из ме тал ли че с ко го проф на с ти ла с 
утеп ли те лем и не тре бу ет до пол ни-
тель ных стро и тель но-мон таж ных 
ра бот. Вы хо ды тру бо про во да рас-
по ло же ны сна ру жи кон тей не ра. 

Кон тей нер ный теп ло вой пункт 
про ек ти ру ет ся и ус та нав ли ва ет ся в 
слу ча ях, ког да:
• объ ек ты не име ют под валь ных 

по ме ще ний или под валь ные 
по ме ще ния этих объ ек тов не 
при год ны для мон та жа ста ци о-
нар ных БИТП;

• про из во дит ся ре кон ст рук ция 
ста рых зда ний и ЦТП, и не об хо-
ди мо обес пе чить бес пе ре бой-
ную по да чу теп ла.
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БЛОЧНЫЕ ИНДИВИДУАЛЬНЫЕ ТЕПЛОВЫЕ 
ПУНКТЫ (БИТП)

Модуль ГВС с подключением 
теплообменника по 

смешанной схеме

Модуль отопления
с подключением теплообменника

по независимой схеме

Пример БИТП модульной
конструкции

Типоразмеры модулей ГВС (параллельная схема)

Типоразмеры модулей ГВС (смешанная схема)

Типоразмеры модулей отопления (зависимая схема)

Типоразмеры модулей отопления (независимая схема)
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СИСТЕМА ДИСПЕТЧЕРИЗАЦИИ ДЛЯ
ТЕПЛОВОГО ПУНКТА

Си с те ма дис пет че ри за ции поз во ля ет дис пет че ру на блю дать за 
па ра ме т ра ми ра бо ты обо ру до ва ния на мо ни то ре сво е го ком пью-
те ра. Си с те ма име ет кли ент-сер вер ную ар хи тек ту ру. Ав то ма ти зи-
ро ван ное ра бо чее ме с то дис пет че ра мо жет быть ус та нов ле но на 
лю бой ком пью тер, име ю щий вы ход в Ин тер нет. Мо ни то ринг па-
ра ме т ров всех кон трол ле ров, ус та нов лен ных на объ ек тах, осу ще-
ств ля ет ся с еди но го сер ве ра. Так же име ет ся воз мож ность дис тан-
ци он но го уп рав ле ния ре жи ма ми ра бо ты теп ло во го обо ру до ва ния.

Си с те ма дис пет че ри за ции позволяет вести на блю де ние за со-
сто я ни ем и па ра ме т рами ус та нов лен но го на объ ек тах энер го сбе-
ре га ю ще го обо ру до ва ния.

Возможности системы диспетчеризации
• Уда лен ное уп рав ле ние обо ру до ва ни ем.
• Вы бор и со хра не ние в ар хи ве па ра ме т ров обо ру до ва ния с воз-

мож но с тью по ст ро е ния гра фи ков, ото б ра жа ю щих ди на ми ку 
из ме не ния па ра ме т ров.

• Опо ве ще ние об от ка зах си с те мы по сред ст вом SMS-со об ще ний 
или по эле к трон ной поч те с со хра не ни ем ис то рии со об ще ний.

• Ус та нов ка тай ме ров вклю че ния/вы клю че ния обо ру до ва ния, 
сме ны ре жи мов ра бо ты, из ме не ние па ра ме т ров обо ру до ва ния 
и т.п. (функ ции пла ни ров щи ка).

Мнемосхема параметров теплового пункта
в действующем режиме на мониторе диспетчера
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CФЕРА ПРИМЕНЕНИЯ ТЕПЛООБМЕННОГО 
ОБОРУДОВАНИЯ

Блочные индивидуальные тепловые пункты (БИТП) применя-
ются в системах отопления, горячего водоснабжения (ГВС), конди-
ционирования (коттеджи, сады, школы, бассейны, жилые дома, цен-
тральные тепловые пункты (ЦТП) группы домов и микрорайонов, 
тепловые сети сельскохозяйственных и промышленных предпри-
ятий). Широкое распространение БИТП нашло в пищевой промыш-
ленности (пастеризаторы или охладители молока, вина, пива и др.). 
Кроме того, БИТП также используют в сталелитейной и энергетиче-
ской промышленности.

Энергетические станции
- охлаждение циркуляционной воды
- охлаждение смазочных материалов
- теплопередающие станции

Сталелитейное производство
- охлаждение формы
- непрерывное литьевое производство
- охлаждение печи
- охлаждение кокса
- охлаждение смазки машин

Отопление, вентиляция, 
кондиционирование
- центральные тепловые пункты
- нагрев циркуляционной воды
- установки центрального холодоснабжения
- системы кондиционирования
- холодильные системы

Пищевая промышленность
- охлаждение, нагрев жидкостей
- пастеризационные установки
- возврат тепла с производства
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ЭКОНОМИЧЕСКАЯ ЭФФЕКТИВНОСТЬ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ 
ТЕПЛООБМЕННОГО ОБОРУДОВАНИЯ ПРОИЗВОДСТВА 
 ООО “ТЕХЭНЕРГОСТРОЙ”

Для минимизации расхода энергии в системах отопления и го-
рячего водоснабжения целесообразно осуществлять регулирование 
расхода и учет тепла в индивидуальных тепловых пунктах (ИТП) по 
каждому потребителю отдельно. Применение систем ИТП имеет 
целый ряд преимуществ по сравнению с ЦТП: позволяет учитывать 
индивидуальные особенности каждого потребителя, что приводит 
к снижению расхода тепловой энергии и созданию наиболее ком-
фортных условий для потребителя. 

Экономический эффект внедрения обусловлен:
• повышением надежности, снижением затрат на техническое об-

служивание, упрощением и удешевлением схем трубопроводов 
и арматуры в пределах тепловых пунктов;

• снижением потерь тепловой энергии за счет уменьшения пло-
щади и температуры наружной поверхности теплообменников;

• снижением потерь тепловой энергии за счет увеличения коэф-
фициента теплопередачи теплообменников, снижения требуе-
мого температурного напора и расхода теплоносителя для по-
догрева воды;

• снижение расхода электроэнергии на перекачку теплоносителя 
за счет оптимальной циркуляции горячей воды, обеспечиваемой 
применением эффективных циркуляционных насосов и про-
граммного управления насосами и температурой горячей воды;

• уменьшением расхода тепловой энергии в системе отопления 
за счет внедрения эффективной автоматической системы пофа-
садного регулирования расхода ТЭ по температуре наружного 
воздуха.

 С помощью БИТП можно ин-
дивидуально и автоматически 
изменять температурный ре-
жим работы  с учетом погоды, 
времени суток, праздничных и 
выходных дней, что позволяет 
значительно сократить расходы 
на энергию.

Каждый БИТП осна-
щен комплексом средств 
дистанционной связи, бла-
годаря которому по ка-
налу GSM-связи или сети 
Интернет данные с узла 
учета теплового пункта 
передаются на единый дис-
петчерский пульт. Это по-
зволяет в режиме он-лайн 
контролировать работу 
пункта. БИТП компании 
«Техэнергострой» автома-
тизированы, что позволя-
ет сократить расходы на 
эксплуатацию до 50 про-
центов, а потребление те-
пловой энергии снижается 
на 30 процентов. Таким об-
разом, БИТП компании «Тех-
энергострой» окупается за 
1-2 года эксплуатации.
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ЭКОНОМИЧЕСКАЯ ЭФФЕКТИВНОСТЬ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ 
ТЕПЛООБМЕННОГО ОБОРУДОВАНИЯ ПРОИЗВОДСТВА 

 ООО “ТЕХЭНЕРГОСТРОЙ”

Вне д ре ние энер го сбе ре га ю ще го обо ру до ва ния при но сит 
ощу ти мый эко но ми че с кий эф фект: за тра ты на вне д ре ние оку па-
ют ся за пе ри од от 1 до 3 лет, а в даль ней шем по лу ча ет ся зна чи-
тель ная эко но мия де неж ных средств. 

Так, на при мер, в ре зуль та те вне д ре ния в 20-ти теп ло вых 
пунк тах г. Ижев ска но вых пла с тин ча тых теп ло об мен ни ков вме с-
то ко жу хо т руб ных эко но мия де неж ных средств со ста ви ла 4 млн 
176 ты сяч руб лей в год. Ус та нов ка пя ти теп ло об мен ни ков в Та тар-
ста не поз во ли ла еже ме сяч но со хра нять в бю д же те ре с пуб ли ки по 
227 ты сяч руб лей. А при вне д ре нии пла с тин ча тых теп ло об мен ни-
ков вме с то ко жу хо т руб ных в си с те мах отоп ле ния и го ря че го во-
до снаб же ния Вол го град ской об ла с ти го до вой эко но ми че с кий эф-
фект со ста вил по 290 ты сяч руб лей на каж дый теп ло об мен ник за 
счет со кра ще ния рас хо да топ ли ва и теп ло вой энер гии.

На примере рассмотрим экономическую эффективность 
БИТП. При внедрении индивидуальных пунктов в трёх жилых 
домах г. Тольятти общей стоимостью 2 002 040 руб. экономи-
ческий эффект за год использования оборудования составил 
2 921 989,43 руб. за счёт сокращения расхода топлива и тепловой 
энергии в системах отопления и горячего водоснабжения, что 
позволило окупить проекты менее чем за год. 

Экономический эффект применения БИТП производства ЗАО “Теплоэффект“
(предъявление энергосберегающей компании с января по декабрь 2008 года)

г. Тольятти, 
б. Космонавтов, 24
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КАЧЕСТВО ОБОРУДОВАНИЯ

Энер го сбе ре га ю щее обо ру до ва ние про из вод ст ва ООО «Тех-
энергострой» на деж ное и ка че ст вен ное. Луч шей ил лю с т ра ци ей 
ка че ст ва обо ру до ва ния яв ля ют ся от зы вы кли ен тов:

Ди рек тор МУП «Теп ло вые се ти» Се мё нов ско го рай о на Ни-
же го род ской области А.Ю. Ежов:

«К теп ло об мен ни ку ТИЖ бы ли предъ яв ле ны по вы шен ные 
тре бо ва ния: ра бо та с вы со коза гряз нен ной на гре ва е мой сре дой. 
Теп ло об мен ник был ус та нов лен на ото пи тель ном кон ту ре мо-
дуль ной га зо вой ко тель ной фир мы DHAL мощ но с тью 3,2 МВт с 
кот ла ми HWK для уве ли че ния при со е ди нен ной мощ но с ти.

Теп ло об мен ник был вве ден в экс плу а та цию в ок тя б ре 2004 
го да. До се го дняш не го дня ра бо та ет ис прав но. Ес ли ста рый 
теп ло об мен ник по сто ян но за би вал ся гря зью и его при хо ди лось 
чи с тить один раз в ме сяц, то теп ло об мен ник ТИЖ не чи с ти ли 
ни ра зу.

На де ем ся на даль ней шее со труд ни че ст во!»

Ге не раль ный ди рек тор ЗАО «По тен ци ал» г. Козь мо де мь янска 
Республики Ма рий-Эл В.В. Ку д ря:

«Ус та нов лен ное в АБИТП ав то ма ти че с кое по год ное ре гу-
ли ро ва ние вы да ет не об хо ди мые па ра ме т ры на вхо де и вы хо де 
из БИТП в за ви си мо с ти от тем пе ра ту ры на руж но го воз ду ха. 
Си с те ма ре гу ли ро ва ния под пит ки ра бо та ет ис прав но. АБИТП 
со вер шен но не тре бу ет при сут ст вия об слу жи ва ю ще го пер со-
на ла.

За пе ри од ра бо ты БИТП с мо мен та пу с ка в экс плу а та цию 
за ме ча ний нет. На про тя же нии 18 ме ся цев не пре рыв ной ра бо-
ты обо ру до ва ние вы да ет тре бу е мые нор ма тив ны ми до ку мен-
та ми (СНиП) па ра ме т ры».

Заместитель ди рек то ра МУП «Ком му наль ные теп ло вые 
се ти» г. Во ткин ска Уд мурт с кой Республики В.А. Бо ро дин:

«ИТП-25 про из вод ст ва ООО «Техэнергострой» бы ло пер вым 
энер го сбе ре га ю щим обо ру до ва ни ем, при ме ня е мым МУП «Ком му-
наль ные теп ло вые се ти», ко то рое пол но стью удов ле тво ря ет 
на шим тре бо ва ни ям и мо жет быть ре ко мен до ва но как вы со-
ко эф фек тив ное обо ру до ва ние для си с тем отоп ле ния и ГВС. За 
вре мя экс плу а та ции не бы ло за ре ги с т ри ро ва но ни од но го от-
ка за в ра бо те по при чи не тех ни че с кой не ис прав но с ти ИТП-25».

Ге не раль ный ди рек тор ООО «Теп ло си ла-сер вис» г. Там бо ва 
А.И. Плак син:

«Мон таж ав то ма ти зи ро ван но го БИТП-1220 на объ ек те 
был про из ве ден в крат чай шие сро ки с ми ни маль ны ми за тра-
та ми, пу с ко на ла доч ные ра бо ты бы ли вы пол не ны за не сколь ко 
ча сов. БИТП-1220 был сдан в экс плу а та цию с пер во го предъ яв-
ле ния. С на ча ла экс плу а та ции (но ябрь 2005 го да) до на сто я ще го 
вре ме ни не бы ло за ре ги с т ри ро ва но ни од но го от ка за в ра бо те 
обо ру до ва ния».



БИБЛИОТЕКА ОБЪЕКТОВ

Жилой комплекс «Октябрьский»
Удмуртская Республика, г. Ижевск, 

ул. 10 лет Октября

ТРК «Петровский»
Удмуртская Республика, г. Ижевск, 

 ул. Петрова, д. 29

Установленное оборудование:
тепловой пункт 7 837 кВт

Установленное оборудование: тепловой пункт 3 608 кВт

Жилой комплекс «Октябрьский» находится в од-
ном из самых престижных районов города. Состоит 
из двух жилых домов премиум-класса (257 квартир 
общей площадью 26657 кв/м.), подземного паркин-
га (630 машино-мест), торгового центра, офисного 
центра и фитнес-центра со SPA-зоной.

ТРК «Петровский» — самый крупный 
в Удмуртии торгово-развлекательный ком-
плекс общей площадью 50 000 кв/м. ТРК рас-
положен в динамично развивающемся Усти-
новском районе, где строится треть всего 
нового жилья в городе.
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БИБЛИОТЕКА ОБЪЕКТОВ

Свято-Михайловский собор
г. Ижевск

Государственный национальный 
театр Удмуртской Республики

г. Ижевск

ОАО «Чепецкий механический завод»
г. Глазов

Санаторий-профилакторий 
«Редуктор»

г. Ижевск

Установленное оборудование:
теплообменник ТИЖ - 0,18

Установленное оборудование:
теплообменник ТИЖ - 0,18

Установленное оборудование:
тепловой пункт на 100 кВт
тепловой пункт на 313 кВт
тепловой пункт на 137 кВт

Установленное оборудование:
теплообменник ТИЖ - 0,08
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БИБЛИОТЕКА ОБЪЕКТОВ

ТРК «Панорама»
Республика Татарстан, г. Альметьевск

Жилой дом в микрорайоне 
«Солнечный»

Республика Башкортостан, г. Уфа, 
ул. Бакалинская, д. 11

Трехуровневый Торгово-развлекательный 
комплекс с подземной автостоянкой «Панора-
ма» г. Альметьевск Республики Татарстан об-
щей площадью 26 000 кв/м.

Жилье среднего класса. На первом этапе возведен жи-
лой дом № 11 на 670 квартир. Общая площадь квартир – 
23 161,6 м². Этажность жилого дома принята 12, 13 и 16 эта-
жей, высота этажей – 3 м. По проекту в цокольном и первом 
этажах жилого дома предусмотрено размещение встроен-
ных предприятий общественного назначения: продоволь-
ственных и промтоварных магазинов, парикмахерских, кафе.

Установленное оборудование:
тепловой пункт 4 441 кВт

Установленное оборудование: тепловой пункт 7 319 кВт
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